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¥ ElmoweTk Dessau
..  _Planungsabteilung

e

Abschxr ittt |
T . 25X1A}

Dessau, cen 26.8,1950

Ke/Hu.

Programmvorschanu 1

-'GHBSBGSISS-—-==!:—==========8=-—=.

- flr lonat September 1950.

‘ﬂ'ugﬂﬂcﬁﬂﬂﬂ--.-===$=SBBB

Hausruls

389

1) glektromotoren, Au:t’trasfe-ﬂr. 680 409, 685 409, 682 609.

30 5 0 YV 0. Ro
59 " 8 5/4 220/3B0 V o.H.
50 " 82/6 220/380 V 0.R.
Rollgénge (Krupp-Gruson) Auftrags-Nr, 857 745/010/020 - 029,
"'a) 51 Rollen 250 0 BA 9 /45
. 10 u 350 /46
3 " 350 /47
5 " 350 /48
. 5 " 450 P /49
5 u 450 p _ /50
b) Krupp-Gruson, Auftraga-ﬂr. 8 125 95/ 019 - 020
5  Kupplungsmuffen 5504 - 2
6 gfupplungssterne 5504 ~ 3
6 desgl, 5504 - 4
20 Deckel 5504 -
6 Formrollen 206 1994/1
. 4 desgl. , 206 1994/2
1s) Komgreaaoren, Auftrags-Nr. 520 107/08
2 Stok. 2 %2 3 und Plan-Soll Jull,
10 n ‘4 3 3 mechanisch zu fertigen.
4,) Erfenschlag. * ‘
Einzelteilfertigung Aultrags-br. 8 82464/009, 8
20 Stek. Sténder XD 80
30 " " KD 82
50 " Schildlager _
100 " Lagerdecksl, innen
50 n Lagerdeckel, aufen 10.00.00=2
50 " Lagerdecksl, aufien 10,00.00=3
50 " Abdeckplatte,
50 " Kabelkasten,
50 i peckel zum EKabelkasten,
50 " Qtutﬂen' ’ .
50 n Sohellen,
! 50 n ‘Ringschrauben

-2—
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8 80464/010 und

8 85464/021.



xondomatumtlcr G -3 :
i thrnehungon t Bttntimgen -l- Vcnchlmnttern.

Y7 2 ‘teshte Bpindeln mit Muttexm,
‘ 2 11nln Spindcla -m Huttern. o

- restuche W @loituger. '

ey .

' 'gy) Askenie - 131 ow,. Auftrg_.ga-ug, 8 »1'-g 5 2‘44064‘.'

8 I;agerbﬁoto n.z. 9%4 - 03 .0001.,
l g,) m Preptow, Auftre fags-Nr. 8 125 254911, _
T gehtinse ftr KET 6 xmpl. 02217601 - Q
. ,200 Gehtus edeckel . 221 604 -1
. 200 Xolben, kompl, S 221 637 ~ 4
. 200 Zylindardookél, kompl. " 221640 ~ 4
__.am___:.e___....__w‘ ltow wm.—.m.uzm&m
‘ r22 xlommvorrichtmmggn n.z. Stass 73.
g ,;gg ggpm k, prendenvurg, Auftrage-Kr, 8 121 25(}23

getriebegehduse mit 3 Lﬁngsbemrungen,
o 70 “Motorengehiuse, \
.‘200. Bremsschilder kompl. boarhaﬁ;tm,
200 Xugellagerbuchsen,
. 200 linke Planschbuchsen, A
© 200 reohte PFlanschbuchsen,: -
200 Dboppelstirnrédder (Flansoll mngmt)
200 Doppelstirnrider, :
- 100 Antriebsriider m. Verlahnun¥
- 300 Xegelradgehéduse n.i. 2.04/ {&1,
300 AbechluBdeckel z.Z. 2.04/1102,
- 300 Rlemenschelben n.Z. 2.04/11 14
300 Kugellmgerhbuchsen Z. 2,04/ 1115. ‘

g.lgg - gﬁ_ngerhaunen. Aufirage-Nr, B 1g§ 25[0(.}8.

12 ‘Vorgelegewellen 'n.Z. 101044
24 Trommelwell.n . Refe 101038

L :_1...1_.&__@__..__...._1, I i-bert-c»mium_:_uw
o 200 StirnrSder 39 23 01 ,
Reet der Zehnrider 312 104 513,




25X1A
-3 -

) .
; 14,) Zemag 7Zeitz, Aurtrege=Nr. 8 121 95/ 493. _ |

Leger n.%. 53 16 32 Teil 1,

Stahlschalen n.z. 53 16 32 Teil 1,

15.) yaggonfabrik Dessaw, Auftrags-Nr. 8 121 95/ 326/ 368,

6 Kettenanordnuagen, Teile-pertigung u. Zusamienbaun,
- 2 Mechanismen, restl.Teile~-tertigung, 2 x Montage,
1 EinstBBer, " " 1x n
18 Kupplungen " .
50 Deckel’ Uo4 .‘u()1 u02001
9 vrehges tellwangen, 04.001,01.01,

16,) Polysius, Dsssau

Plensoll Rugusts

P 3161 4 Lagerschalen 900 Bo. {breit)
94 390 2 Halslager 800 bBo.

Karsdorft 3 Fullerpumpen 2T
65 452/45-6
Karu 2 Satz Ersatzteile f. Fullerpumpe H 8

Plansoll Se-ptembers

F 6121 24 Laufrollenlager 325 BOe
68 368 4 Halslagerxr 900 Bo. (breitg
P 6131 2 dalslager 900 Bo. (breit
F 6170 1 Halslager 1000 Bo. A L
P 6131 2 Lagerschalen 900 Bo. (8chual)
F 6132 2 Lagersch&len 800 Bo.

TP 6131 6 Lagerschalen 900 bo. (breit) .
P 6131 2 Lagerschalen 900 Bo. (breit;

. F 6131 4 Lagerschalen 900 Bo. (schmal)

F 5237 % Fullexrpumnpen H8
68 490 2 satz Res.Telle z.fullerpumpe H 7T
68 032 5 Bodenrithrwerke .
68 454 Sohlpaltten, Lagerrahmen u. Zwischensticke .

(Restlieterung)

65 453/“115 Ers. Teile z. 4weiwegeschieber Nw 150

Karu

65454/K13-15 Lrs.Teile 2. zweiwegescnieber Nw 175
Karu

49071/ Kugelung der 2" Halmlager 800 Bo.

Stadt Chewnit®e-

- PA Produxtionsplanung -

gez. Neubert
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Abxoe h r.i £t

Elmewerk b&eé;u ’ « Des=au, den 29,8ept. 1950
Planungmabteilung Reih./ﬁa. Haus;uf1389 e

Fertizungsprogramm fiir Monst QO k t o b & 1 1950

T M T = o= e BR T TS Pt = omomorm ome e g e ==
FxToasESD oz o= ::...._..z__...._.,_._..2..8::_—::.::.:..:::::x:xzz:!x:::

Dekade
T. TT. TII.

1) Pl=ktromotorem Aufir. Nr.: 88 00 61 00

140 KD 82/6 2c0/330 V. 0.R. Rast April-

programm

150 KD 80/4 220/38C V. 0.R. aue Wzi-
Progremm

150 XD 82/4 220/480 V. 0.RHe aus liwi-
: Frogrsmm

(sovweitl [ynamoblech vorhanuen)
20 K1 85/8 H5CL Ve 04Re
12 XD 82/4 . /530 Ve c.R.

<) ¥ompressoren, auftr.Nr.: 520 707/08

Merhaniechm Rrarbaiiun, !*1 Yomprascoran

. A R/ T R 3 z 2
iellmontege asr Kompres-oren 4 7 5 1 -4 P 2
BOCTONVs ge a~r Kompreseoran 4 7 4 0 -2 2
3) Rellgeng (Yruﬁp~Gruﬁon) faftr.ir,
- £27 742/01€/020-029
#) 51 Mollan 250 ¢ n “/45% weprmin 13,10, ‘1
10 " 550 ¢ /45 ’ 10
P4 " 2 - -
. N 250 @ /T 5
g 250 ¢ /8
L To /i3 5
Loom alo g /60 :
b)

rup s lungrmuffean 2. .00 ZE04-1
" Lo 00 5504-2

OO0 &

} Cuprl Wit ® Lerne SCO 5E04-2
G 200 VB Qa4
20 Tania] SC0-55046-5

, " L 200 5h06-2
9 Fupglungeeterya SO0 LEQA--
. " oy - - -~ ;

SO0 LECE~+

4

7

-
j Euprrlungemulffean 2,200 ELCH-1
A /“

.

B

7

7. 200 2505~

O Derkal Z.
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Sa) THO = Oberadhﬁnewaido,'gyrtragg-ur. B8_125 94/010,

‘800 Absperrventile . NY 12 FH 40
750 ' desgl. Nw 40 ND 42
750 Riickschlagventile - 31 40 90
. 10% 'Kondannatatmmlor 31 40 38
100 Rohracnlangen * Beil’est'l.gunsen + Yerschluﬂmuttern.
6.o enni sdorf, Auftrags-Nr, 8 125 354012.
2 roehte Spindeln nit Muttern,
2 linke Spindeln mit Muttern,

Ze) YVW - Sohwerin. uitrag_.!;. 125 25[ 9
restliche 40 Gloitlager.

8.) Askanis - Teltow, Aul Auft;g;p-nro B8_125 94/004.

4 Betten n.Z. 9804 - 01,0001
8 Lagerb¥oke n.%2. 9804 - 03.0001,
9,) EAE - Treptow, Auftregs-NEr. 8 125 95/011,
200 Gehtuse fHr KMT 6 kompl. 221 601 - 0
200 GehHusedeckel ) 221 604 -1
200 Kolben, kompl. - 221 637 - 4
200 Zylindardomkel, kompl. 221 640 - &4
10, ) LEH - Teltow, Auttrags-Nr, 8 12 /01

22 Klemmvorrichtungen n.z. Stess T3,

11,[Schlggnog!erk, prendenburg, Auftrage—-Rr, 8 121 25(323

100
70

200

200
200
200
200
200
100
300
300
300
300

getriebegehduse mit 3 Langsbohrungen,

' Motorengehausee,

Premsschilder kompl. bearbeiten,
Kugellegerbuchsen,

linke Planschbuchsen,

rechte Flanschbuchsen,

‘Doppelstirnrader (Plansoll Augunt)

Doppelntizmrﬁder,
Antriebsréider m. varzahmun§
Kegelradgehéduse n.z. 2.04/ 331,
AbschluBdeckel z.Z2. 2.04/1102,
Riemenschelben n.Z. 2.04/1114,
Kugellagerbuchsen 2. 004/1115.

12,[AH0,-5§ gerhausen, A Aurtragsnﬂr. 125 94/008,

12
24

Vorgelegewellen n.Z. 101044
Trommelwellon n.z. 101038

, 1,} Fa - Liobertwolkwitg&_AuItraga-ﬁr, 8_121 94/474/4034

200

Stirnréder 39 23 0
Rest der Zahnriider 312 104 513.

-3} -
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lL) veggonfebrik Tesssu, Auftr.Nr,: 8 121 S5 - TI. I, ITT,
- e L 226/ 258
o Kntu*nanorunun*nn, jeil-Farti ung und Zussrirean
hau 2 < fed
4 Mecheniem=n, restl,l=ilfertiung una
Vonta,e o - l
2 Binmtieesr 1 1
18 Kupplungen o 6 6
50 Deckel 20 15 15
12) Vuckensen (SAG!AMO™ Myguebuxﬂ) AuftroNro:
o q&ltcmlaunn 4
4 Haluveaklausn 4
5 @panamuffen) 71 Bo v
5 Feaas-StLlcks) fenlt suf ebe c
5 evirarider : o a
25 Laufracer 25
24 Lagerfisas 9Y Ro, ez
24 Lagerdeskal 95 Ro, ' 4
24 QObers Lagarechuslén 80 Bod . pege!
24 Untere La, ererhslen 24
1€ Lagsrfize~ 85 1o, 16
15 L.gerdcckhl ) 16
. 18 Obers Lag~rechslen 16
16 Untere Legerschalen 70 Ho, 1%
28 Zahmkriinze 10 18

15) POlyfiu? - leeg U
Pleneoll-duguet

F 5161 4 Lagerschslean 900 To. hrait
Karrdaorf 2 Faleta ar 800 Ro.

blensoll-Septenber

b8 563 © 4 Halelager 900 30, breit
F olsl 2 Hulriagar GO0 Ro,
F 6170 1 Helslagar 1000 Ro,
F6l31 B Legarcchelen Q00 Po. »rhmal
F ol2l O Leyarrchelean Q00 RBo, hrsit
F ol31 2 Lagrrechelen 00 3ol "
F oelll 4 legerechalen 9CC 3o. #chnal
2C Rodenrihrysrke
o8 454 8 Legsrrenmen (Rasilisf rung)
4 “atz Zwejwex“"‘ﬁﬁ'Uer N&¥ 150
" " N# 175

(ugelung dar 2 Folely, ar 800 7,




-..«L‘ -

Elansoll Oktober

20 Lagerrahmen'650

) Fullerpumpen 7 g
al

2 “ulyg Reserveteile H &
g " " | G

14) ngag'Zeitgl;éggbr.NP.: 8_125 9s /000

et 1 . -t

2 Rollemmamtel Z=izhng. 53/1615

15) EAB~Tr59£0w! Auftr,Nr,

8_125 93/011
CRertliefcruna sowneit ¥

T e e e, ——

atarisy vVorhandan)

15 2_E...1_223‘:'.'&‘1-.3_.0..".’..}.!9_; WAL N, ;5 115 92/030

.

o0 Gegengewichta Zeichn;. 384, 40-90
9 gurbeWellen' " G544 435612
=he '

8 Hgbel (Bt Materialgssbeilung)
LZ) R i 2 kst ang
LBH-ieltow, AULTL Nr. s 8 1,
Flaneol3 Captembar .

(6}

i

oLy

24 Elfmmvorrichtuagen NeZ. Stasa 73 fartig oy

iermin. 10.10.1950

. . Planungsabteilung

, 4%Z2. Neubart
Da, Ly TL, I<”L‘,’ PA 4%, B; 3x,
Bb_ex, R, Ee, Pl, Ve, V7

VL3, V14, H. Rigke, VEV-Ri x2,
BGL, SED,

. ’ ' 7800050008-2
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BElmowerk
Plunungsshbeilung

© 1.) Tlektromotorzn: Lxporl - lultrasg

Fertigungeprograae fir don.t K

:.:::::a:a:::z::::ux::::,:::::t'_u:'n'x CERERRIE SNSRI O i RENES IR

Desaau

vessau, den 2% Qgft.1950
Relh./Yul. Hwusruf 330

ocovenmber 145G

LR TT BT &

Lo K oa e
.

- -

ie L ad e

e

29

72

176 Suek.

v or.

=%,

9z2/6

2207380 VeRioRe

10¢ v Kk 82/6 " e 0o Re
G Y 32/¢ 200 VY, OaRe
EQ Y. BS/6 u220/580 Vello He
160 " KD 85/6 " Coile
3 0 D R6/% s00 V. 0. R
30 v KD 80/ 220630V, ma.K.
40 v KL 20/4 " Ca Fe
GHn Lok
B
ie bnauftragteé Ventilatoren sirdg wiec folgt {ertiguzuctz.ilen:.

fteke © volle Topmin 10.11.1950

4 potig lermin 30.11.1950

Zubehor fur ~elwll. Jusrustungen

2e) Rollgeng
Tie linzelteilfertigung i

- i —————

(I pupp-Gruson) Aufbrags-nr. o 7/ 45/C11

Lohnauftrage una

rtoale Follaufbrag zu betrapchiceu,

cpearationen

3s)

T R C - Oberrchineweide - Aufirage~FNr: & 125 94 ,/0lo

20 Stek. Kondensastzswmnler

O

o

- Celte 2 -
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Le k ad e

) .
e AR e eon Bt Ol

1. Ir. ITT.

\ '

20 “tlck Kondensatzsammler : 20
10 " Rohrschlangen ' ! 10
20 " " Termin sfehe Lieferplan ) 20
180 " Abaperrventile 180
180 " " - h86
138 " RUckschlaéventile 120 :

C1sc v " 130
160 " Absperruentils ) 164 ’
160 n " ) 1aQ

Yermin siche Liefer-

150 '” " Y plan 150

150 v " ) | 150

4, V V & Schwerin- isuftrags-nNr. 8 135 94/0%1

10 Gleitluger Rest Okiober

50 Gleitlager

ve Krupp~Grueon Negdeburg, iufirags - Nr.

10 “tck. Kupplunpesterne 2. 20 G 55 O4

5

10 v " Ze 20 G 5% 04 -4
20 " veckel 4e 20 G 55 04 5
5 u Fupplungsstérne Ze €0 G S5Y 0o 3

% b i fe 20 G55 06 4

&6 Dackel Zo 20 G L5 06 5

6. #sgpon ~ Fabrik Nessau, suWftrege~Nr. 3 121 95,/%26/485.

3 @bek,. mingtdgser

2 " Kettenanordnungen
4 " Mechaniemen
Approved For Release 2002/01/18 : GIASRORE3-0§445R007800050008-2 £
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-3 - 25X1A

12 stick Zehokupplungen 32

S t Eupplungen S0

7. FPolyelus, Lessau

68 374 / 68 4 Halckager 900 breit
F 6L 70 1 " 1009
40. 960 2 " 1 000 ¢
- 2 o L 950 @
68 Q57 2 " 900 ¢ schmal
68 987 2 " 800 ¢ "
65 451 & Tatg Lrsatzteile Fillerpumpe H 7
65 452 g v n " "8
B8 454 2 Liagerrahmen
F 61 5L ) , -4 Irsatzlagercchalen S00 ¥ schmal )
F 6l 3l 4 " 900 @ breit -

S Flillerpumpen W 8

Lohnauftrige ( SAG Betriebe)

8. Amo fangerhausen - auftrage-Nr. 8 125 94/008

5 "™tek, rommelwellen n.z. 10 10 %8
12 " ' Vorgelegewellen n.Z. 10 10 44
15 *  irommelwellen m.Z. 10 10 38

7 .

9, & AHG"Amo Kackensen + Auftrags- Nr. 8 125 95/023

4 “tck. Haltekluuen |, ¥ 416 439
33 Laufrider "1 KK 001/13 57271
5 "  Spannmuffen | NV S77/7 B .
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16 ﬂtck. Deckellager N 43¢
4om " . N 443
4 v Halteklauen Y 4le 308

T e A 4 i S Al B SRt o

lCe}) B AW irepltow - Auftrags- Nr. 8 125 957011

OO,

170 Stlck. Gehliuse

170 v Gehuauscdeckel
170 ¢ rolben
a5z v Zylinderdeckel

Lohneuftrige (Zonal, zivile Batriebe, )

Ll.)»ﬁennigsdorf, suflrage - Nr. 8 125 94,032

l'Gelenkspinuelreparatur B - (0% - 182
£ Truckepindeln , B - 02~ 119 ieilhearh
1 Hubspindel ) 5 - o #C ) ‘ fertisetellen
1 Fubspinasl ; : S5 = 179 4eil 1 vorarheiten
1z. Liebertwolkwnitsz, aWftrage- ip, ' ' '
0T fMtiliek Tashometergahijuae
250 v Riiger 55 89/1

300 " rtiravader 312 104/415%

13.) fehlepperverk Arancenburg ~ Auftrags-Nr.89121 Q4/313

— s e et bt i e e e
L,

! :,_ o SN . . ™
10U ~ek., Letriedsgehiuce m, 3 Langsbonrungen

o O it iy M

7 “otorengehiuse (korplett)
[oh T Wit 7 -
200 0® ¥ugellagorbuchaen

-~ feite 5 -

~
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-5 . | .

200 ¥tlck linke Flanschbuchsen
200 "  rechte Flanschbuchsen
. 100 v  Antpieborider m, Véfzahnung
100 " vVorgelesgewellen
300 om Riemenechelben n.z:~2 o4/11 14 _ -

R Restlieferung Abschlussdeckel n.7. 2.04/11 02
200 " Riemenccheiben n.Z. 2,04/11 14 o
200 " Kugelradgehiuge n.4. 2.04/11 O1

k of

14.) Askania - Teltow - iuftrags- Np. & 125 94/004

4 Betten n. Z. 98 04 - 01 00 01

12 Lagerb.n. 2., 9% o8 - 03 -« 00 Q1

J
15,) %lbewerk - Rogslau - iAuftrags- lr. 8 165 94/050 '
, 1 '

. 5 s

"9 Furbelwellen

——

Nichtheauflagte Produktion

16.) Xoupreeroren - Auftrags— Nr. 520,707/08

————— e

) _ ,
12 Kompressoren 4 Z 3 mechanisah bearbeiten
lellrontage aavon 4 gue dem Jktoberpr
Endrontage "oa2 v "
1€ mechsnirche Dearbeitung der 20 Machensenmﬁompreseéren

ist zum Abschlusr ‘zu bri
Lz schlue igzen. -
Ale Yat, Termin gilt dergfo.ll.l950.

. 3 Ly 1L, ¥L, Pa, 4x Ba, 3x
== goiizx% by Bo, Fl. V. 7
» y» BeRie ViiM— 2
B 7t D. ¥ d91 ’ J.LM-- Ri X

Pa - Produtkéonsleitung
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Elmowefﬁ De%sau : ' o : i Dessan, dgn'6. 9. 1650 ’
-Produktionsleitung - Sc/Ha. Haueruf 3520

Eertigungsforhaben.fﬁr Monet September 1950

1. Elektromotoren, Auftregs-Nr. 650 409, 685 409, 682 €09.

PRir die mechaniache Bearbéitung an Blektromotorenteilen eind beson-
ders au erwihnen:
1. 35 ftok. Stéander f£. KU 85 .
L 80 “tck. “tinder f. KD 8¢

2. . 60 °tek. wellen  £. KD 85/4
' 30 Stek. vellen  fo KD 82/6

Ausserdem sind simtliche Cpannringe die in der Fertigung ;iegeq,
fertigzustellen. Hierbei ist besonders daraul zu achten, dass a;e
suftrige schnellstens erledigt werden, Ul Klarhelt zu erhalten iiberxr
den angetsllenen Ausschuss auf Grund falscher Katerislanlteferung.

simgliche in Auftrag befindlichen Pessfedern sind fertigzustellen.
An fiépderendblechenr mit Steg und Lauferencblechen ohne “teg sind
pro Woche 40 “tiick fertigzustellen. Tie Polzahl wird von uns nech -
Bedsxf angegeben,’ '

Sehildluger missen pro Lag 20 Otiick fertiggestellt werden, elnschliese-
lieh der Malerarbeiten. Es iet darauf zu achten, dass in der Fertl-
gung der: fchildlager die Nulerarbeiten laufend mit erledigé und nicht
immer erst denn, wenn diese in der Montage bendiigi werden.

In der Fabrikstion lisgen desweiteren ca. 150 Riemenscheiben, die

zwaf fixr das feptember-Programz aicht bendtigt werden, wir halven

ee &ber fir zweckmiicsig, dacs dfcse Riemenscheiben, dle sghon einige
¥onste in der Pebriketion llegen, fertiggestellt und dex Leger wmuge-~
fihry werden. . -

Dle Aufgeben Inder flanzerei richten sich nach dem Eingang der Bleche.

2. Rollginge (Krupp-Gruson) -°
Auftpage-Nr, 857 745/010/020 = 029.

8) In der Fertigung der Rollginge, die 1m Programm vorgesehen wer-
den, weisen fir den Monwt September Jjetzt schon grosse, erkennbare
Liucken auf, denn die M«lerialanlieferung ist dermascen im Verzug,
dass ee kauw méglich seln wird, des Programm zu erfillen.

Bach Aussgagen von Herrn Glnther (Eiankuuf), iet mit dem letzten Ein-
gsng an, Rohmalerialien micht vor dem 15, 9. 1950 zu rechpen.

Es sind noch folgende Teile zu fesigen:

Wobei flir dle mit einem Kreus bezeichneten Positionen noch keine
Materialien im Hause liegen. -

.

BL 9 - 45-1 2 “ténder  Orehb., Borhm.S%chloss.H.Bohrm.Schloss
BA 9 - 45 - 1 . e . m Fréas. 2 BNT . ,EDhI‘m. ,S.c.hloss. ;H' BOhm- 56111086-
L Maler. » .

L)

- Celte 2 -

o

-
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BA 9

By 9 -

B4 9 -

B4 9 ~

3*‘9.-

BA 9 -~

BaA Q?r

BA‘Q -

BA 9 -
BA_?fv
BA 9 -
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U 2=1 9 Hollen

ua-2x 7 v
Uva-1x 23 ¢

e

1x 45: sﬁ&hﬂer '
g x

% x 49 Deckel

4 x 50 Ring

5 . q, "\

5 3 ow

5 _’.5 ) "

5x 39 "

6 x 485 Deckel

7 11 Zahnrad
7 17 n

7. 12

7 x 1 w

a8

8 12

8 x 9

9 12 Zashnpader
9 25

U1 1 Rebmen

U 2-2 39 Zshpfen
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Kar.-rmehb..Frae..anr.,Bohr..Bcblnsa.Ji.
Bohim. ,Schldss. JMaler.

49 Absohlusstlanxoh Strehley, Drehb., Muler

Frhs.,nnr.,lras.,dann ﬁit ‘tander wel—~
Larbeazbeitet.

Ptrahler.nrehb..Bohrm.,ﬂcthSﬂ.Maler

2 GehBuse ®m,Deckel Bohrm.,Schloss.,Mslsr =~ -
" thrm.,uchloas.¢Bohrm.,hchloss..80hrl

uchloss..habn&. A e
dto. . .
dto.

‘anr..K.Drehb..Bohrm.,schlosq..ﬂohrm.,
‘Behlose., Bohrn..@chlosq.,valer.

.Kar.Dreh.,Fras.,tnr.énohrn., Sshlosee,

dsnn it (ebiuse wel erbearbeiten.,
Drehb.,stossen,entgr.,auswérte versahnen
dto. - . ,
Xr. vergliten, Drenb.;stassen; entgr.. "
prehb. Xr,." " d w "

18 Zehnblacks Bonrm.,gﬂhloqs.,suSWHrtq vsrzahnen.
_ DrohW®. ,verglt. ybrehb.,Bobrm. +Zchlose.

auswarte verzahnen.

Drehb..vergut.,Drehb.,Bohrm.,Schloss.
auswiaris verzahnen.

Sege,lr °hb..vargﬁt.,Drebb.,etossen,BoLrM.
Schloss. sy auswidris verzahnen.

dto. ’ ) i

47 Stiick Ausschuss geweselNe.

Nacharbeit .Fris.,anr.,Bonr.m.,fchloss,
Irehb. ' ’

Drehb. , Db, 4

Drehb. , Irehb,. ,

nech Angabe schleifen
Zahnrider 45-7, 8 + 9 miiegsen nach dém
Verzhhnen weiterbeurbeitet werden..

~

4
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‘4. _Erfenschlag. -

. f M
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BA Q. - 45"- 1 10 .Rol_len' Drebb. ,Drehb. ‘ N A _ .
" BA 9 ~ 46 <2 10 Achsen gr;mck. Fris.,H.Bohrn. , Sch1ie

Ll ‘ Imehbt ,a@.',yﬂ'@isg "'50 mrml BOblt‘)ﬂB.

BA 9 - 46 - 3 - 2 Ringe Bohrm.gNaler. -
BA9 - 46~ 3 x 26 *  Drehb., anr., Bohrm., Valer.
BA 9 - 46 -~ 4 11 Kegelréder Irehb., Schloss. . \
 BA 9 - 46 -4 13 v  giossh., Ivehb., Schloss.
BA 9 =~46 -4.x 4 s om . o
BA 9 ~47 -1 1 Rolle Drehb., Drehb., hobeln,
BA 9 ~47-1x2 ° e -
BA QO -4% -1 3 Achsen brebb., anr., Fris,, Bohrm., Schif.
BA'Y ~48 - 1 x 5 Bollen Drehb., Lrehb., R -
BA 9 < 48 -~ 2 5 aehsen - DLrehb., Drehb., anr.,Frén. ,H.Bohra.,S-hlf.
BA 9 - 45 - 1 x 5 Rollen Lrehb., Lrehb. . - n
BA 9 - 49 -2 5 achsen  Drehb., Irehb., anr., Fris.H.Bohrm.Schlf.
BA 9- 50 « 1

>x_5 Rollen nrehb., Prchb. ’ -,
BA'9 - 50 -2 5 scheenm Cchlelifen. 3 -

'b) 6 Formrolles 206 1994 - 1 KD D Ko.

4 deggl, - 206 1994-2 KD D Ko
5 Xupplingemuffen 5504 - 2 XD XD Ko.
, 6 kupplungssterse 5504~ 3 KD Ko.
6 desgl., . 5508 - 4 KD Ko.

L4

~ Bel den unter b) angefiihrten Auftrégen g8ind die Formrollen vor

den apderen Fositionen vorzugiehen. Die Kupplungsnuffen, Kupp~-

lungssterne ucw. kdnnen zuriickgestellt werden.

j;rKomQressoreh. Auftrags-Neo. 520 707/08. o : .

In ger Pertigung der Kompressoren muss léufénd. soneit dic

Materiglien duafir in der Fabrikaetiorn liegen, gearbeitet werden.

- 4

Die<Bin5e1teil~Anfertigung fir den Auftrag Erfenschlag ist be-
reits abgeschlossen und die Teile zum Versand angewiesen.

2: 1RO- Obersshomewetde, Auftrege-Nr. 8 125 94/0L0.

Sowelt dle Materialien in der Fertigung liegen, 1st sn qiesen ‘o
}en %u srbeiten. Tinen Yesonderen Flan haben wir, da der groisete
;eil;ags Naterials noch feblt, nicht wsufgestellt, -

Go: LBl _~ Hennigsdort, asufgrags-Kr. 8 125 94/012.

Pir diesen Auftrag sind aie nachetehend sngefiibrten Arbéitsgénge
Zu erledigens

- Seite 4 -
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P 2 A N 4 - ¥
. - . s x> -
: . l.‘..Hl N : -

S _"'Eﬁnim;slu lioks Be- 3% 2‘0‘5 7255 Pw”l"‘m'"“
g ¥us¥ern rachte . L. 24&5 72 EW.SIG.XQ- ,@ H

2 l!ut’ﬁéiﬁ 11nis 15.‘, z., 2406 ‘7221 Bw.sla.xa.

\.
R
e’ b

¥
Fraga o

7. VEB -. "chwerin, Awttrags-ﬂr. a 125 34/009‘ : sl =AY

‘:T‘ o0 \ .
Dag Programm eieht die Auslieferung der rastlichen 50 ﬁtﬁck G&sit~ A
lager vgr. ‘Hierzu ist jedoch zu sagen, dass die Materipleniieferun o
seitene des Bestellers noch pnicht restles erfolgte. Vorliufig kannsn ' ”;
deghalb aur die nachstaehend engefiihrten Jeile bearbeiiet werdeua o
bei den wit einem Kreux bezeichneten Poaitioneh feblt noch Qaa
material. oder dis Benuftragucs. ‘ .
- B b ‘ ;, . B
.x 9 &_geruntereile neZ.1s0L, 411-@3:02 I‘EW,KQ, o ﬂ{?“,“ B
X ,,10 Lagerdeckel 33.5.1,01.411-03.01 x,sw,.a,sm.xg,_ ix
. 1% Lagerkugeln R.Z.1.01.411-03.03 ¥ ,n,r,slp,m,z,uo,;o. .,
. 0y
23 fchrierringe n.Z.l¢01,4ll—Q5.l? D.Slo,B Elo,zo.
x 30 Cﬁlschleuderrinse n.Z. 1! 01.411—05.13 r,mo‘zo,sw m.o,xz‘;.. _

Cx 118 Lagerygehiiise NeZs 1001.4ll~0§ . B,Sla,Bﬁ,Qlo;Kofiﬂ,Ko.ag
x 26 kompl, Lager - n,2.1.01.411-03 SloyB,filoghe, Blo,Fo.

. 8s Askanid- Teltow, AuftragL~Nr. 8 125 94[004. .

Die Mayerialanlieferung fiir diesen Auftrag ist noch u.cht restlaa ..:\,:,
erfolgl. Zur 4eit haben wir nur 3 Betien in der Beshanischen Bear~
beitung, es musste also noch eip Pett vom Auftraggeber angelisfert
werden. . :
Augzufiihren sind folgende Arbelvsginge: ' ‘_ S

' ~

2 Betten n. Z. 9804-01/0001L BB, BW, B, 8lo, Fo. o
1 Bett  n. Z. 9804-0L/0001 Ho, Ho, BW, Bw, Bo, Blo, Fo.
8 Lagorbocke 9804~ 05/9601 HRo, EW. Bw, F, Slo, 30. " ;

- 2. EAE ~ treptow, Auftregs-Nr. 9 1257951011.

Die Fertigung fir obigen Aufirag ist nach wie vor laufend ‘durchzu=~
ziehen. Insbesondere bel der Bearbeltfung der Gehiuse n.2. 221 601 -0
tgt ah eoforh auf der brehbank in 3 °ch1mhben zu verfahren.

Fur die ubrigen Positiocnen wie Gehausedeckal; Wolbenatangen‘:hﬁ Zy-

. linderdoeckel fehlen die Naferislien,c.h.wenn die fehlenden ‘ieile
nicht schnellstens angeliefert werden, 80 iet mis der Eriullung das
Programmes nicht zurechnen.

- _Seite 5 -
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e;)
hYy
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-5 - -

10, TBH - Teltow, Auftruge-Nr. 8 125 94/013%,

Nicht wie im Programm vorgehehen umfasst dieser iuftrag 22 Ttek.
Klemmvorrichtungen, scndern 24 Stck. Qrdnungsgemiss sind auch
In Anbetracht des zur Zeit herrschenden Ardbeitenangel iu Nerk
B heben wir unsere Olspoeitionen so getroffen, dass dle gesam~
ten Arbeitsginge mit Ausnahme von Hobeln und Frisen dort ausge-
fihrt werden. Werk B ist deshalb auch dafiir verantwortlich, dass
der Auftrag termingemisg realisiert wird. Werk B hal nasch dem
Rohren der FPlaiten die personliche Verbindung mit der Frirerei
in Werk A aufzunehmen und daflir Sorge zu tragen, dage ein Fluse

in der Bearbeltung mon Klemmplatten bleidt.

11, "chlepperwerk Brandegburgg Auftrage-Nr. 8 121 94/393,

‘Fir die im Programm vorgehshenen 100 Stiick Getriebegehiuse muse

seltens der Fabriketionsleiiwng erst dsfir Sorge getragen werden,
dass die hierzu not wendigen Betriebsmittel schnellstens in der
#Aerkzeugnacherel erstellt werden. ) : )
Bine Aufstellung der notwendigen Betriebemittel wurde der Ikabri-
kationsleitung am 15,8.1950 bereits iliberreicht. . R
Ausgerdém muse dafiir Sorge gelregen werden von Pa, dass Rohlinge
schnellstnes angelliefert werden. Zur Zeit beflinden sigh in der
Fsbriketion nur & Getriebegehiuse, dile lediglich sur Zrprobung
der Beélriebemittel dienen. , :

Das Frograsm sleht die Lieferung von 70 Stick Motorengehiuse vor,
Wir stellenfest, de«ss wir sur Zeit nur 15 Stiick im Fause haben.
Fa muse deshslb fiir weitere Anlieferung von Rohlingen bemiiht sein..

Die Besrbeltung von 200 “tlck Bremsechildern kunn vorliufig nicht
durchgefiihrt werden, da l. Rohlinge nicht vorhanden sind,2. d41e

Betriebsmitiel, die pur kompletten Bearbeitung eriorderlich simd,
néch nicht im Wause haben, I o

Vbrgesehen eind die Fertigyng von 200 Silick Rugellagerbuchgen.
Eine Beaufiragung liegu die Jetet noch nicht vgg' gerbacheen

200 gulick linke Flsnschbuchsen
200 Stick rechte Flanschbuchsen. " ' -
FUr beide XXNEXTHE¥HK Positlomen fehlt die Begufiragung, T

5

_Bei den 400 Sttick Doppelstirnrédern n.Z. 2.04 - 0219 sind

{algegde Arbeitlsgiinge zu erledigen: Dr.,Fa, D, Ko. '

Peswaiteren sind 100 Stlick Antriebsréder m. Verzahnung n.z.
‘gégzwfiogg5bzu léefern.‘pﬁetnrbeitsfolgen sind’b;kanng‘und brau-
hea nic esonders erwahnt zu werden., Fir weitere M -
lieferung muss Pa forge pragen. vere Materialan :

Das Pexbigungsprogremm sieht die Lisferung von 100 Stick Vor-

- gelegewellen n.Z. 2,04-04.01 vor. Wir haben jedoch nur noch ca,

56'§tﬁ9k in der Pertigung liegen, die in den nidchsten lagen -

<

-~ Beite & -

<
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-5 - | ‘ I
ferbiggestellt werden. Fa mues such hier benﬁht‘seing'weiteres
Rohmaterial,heranzpbringpn. _

k) Dss Frogremm sieht welter die Lieferung vom:

300 2tick Kegelrsdgehduse = D.de 2.04/1101,
%00 "  Abechblussdeckel NeZe. 2.04/1102,
300 0 Riemenscheiben  n.Ze. 2.04/1114,
. 300 " Xugellagerbuchsen n.Z. 2.04/1115,

- vyor. Hisrzu 1st Jedoch zu ssgen, dass sémtliche Betricbsmiltel,
die zur Beerbeitung nobvwendig sina, noch erslelll wercen mussen,
Nzoh unceren Yeeistellung sind die Konstruktionsunterlagen hier-
fir noch nicht restlos erstelli. Es iet deshalb fraglich, ob im
Monat "eptember dus frogremm reslisiert werden kann. Dle Fahrika~
tioneleitvng wicesen wir snsprechen beziglich der Fertigastellung
dor fetriebsmiiteln, fir die Positiohen grisste forge su tragen. °
§ir weprden eine Uebsrsicht der infragekommenden B3etriebemittel
die Fabrikatjonsleitung in den nidchsten Tagen zuetéllen.

12,  AMO_ - angerbeusen, Auftrags-Nr. 8 125 94/008

®ir die Fomition 1, 12 Vorgelegewellsn n.Z. 10l O44 fehit das
" Muterial. Bei Position 2., 24 Trommelwellen n.2. 101 038 ist
pur ¥ateriel fir 14 irommelwellen im Hause, s0 dass die Fabri-
kation vorlaufig nur die Arbeit an diesen 14 ftlick vornehmen kann.
‘juszufiihren =ind folgende Arbeitesgimge: ’ N

D, D, B, F, S1f, E10, Ko. _
13. IFA = Liebertwolkwitz, Auftregs-Nr. 8 121 94/474/403

. ) 500 Stirnrdder e Ze 390 25-01
&usiufdhrenysind folgende Arbeitsgﬁnge: D, ¥o.
14, Zemug Zeitz, Aufvregs-Nr. 8 121 95/493.

iy : - 2 Lager ' a. Z. 53 16 32 veil 1
R > stahlschalen  n. 2. 53 16 32 leil 1

Dle. Arbeitsfolgen sind bekaant. Beide Positionen miissen bis zum
9, ~eptember 1950 fertgggestelll sein. L i

15. yagmopfubrik Lessau, Auftrags-Rr. Bal2l 95/336./388.

¥it besonderer Dringlichkeit sind Aie vorgenanat en Auftrige zu
bearbeiten. Bel den einzelnen Aggregaten sind noch folgenae Gelle,
wle nschstehend angefihrt, zu bearbeilen. Bel den mid¥ Kreuz be-
zelchneven Postionen fehlt noch Werkstoff. .

Ls Eingbgesers
x 52??2 ‘_ 3 hinterer'xasten; , ' Ba.An,D. An;B,Sla,Ko.' ’ -
329/37 36 Kolgenringe . . . . F¢BLo,Dyb,D,5chlf,Blo,Fo.

Approved For Release 2002/01/18 : CiA-?D283-00415R007800050008-2 f
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x 327/17 - Badsticke  Ho,An,Bo, D, ¥, £%0,810,Ko.
© x 329/26 3 Gehfuse - ~ Ba,An,Bw,4in,B,Rlo,Ko.
2 Bﬁecha‘ﬁiéxsm , o
x.321/445 ~ 6 Gehiiuse 8lo. |
' ‘ o II. BW, Blo, Ko, ’
. I:]" ‘"', b 1] ". ‘
| ’ IV. BW, KDyin,B#,4n,Ho,B,8l0,
BW,F{IO’;KOJ .
321/6 6 Drucksohrauben 4 x  £.Zb. Berlin 2xD,AnF flo,Ko.
©321/25 60 Sehelbenfedern 20 Btck. fértig, 40 Stk Kein
- o  Materisl R
0 321/30 = 6 Druckmuttern " ¥, Slo; Ke.
221/7 6 fchube ' ‘ B, S, Ko
312/9° 48 Platten 8lo, Ko. ,
L 321/44 6 Schnecken . ‘%.2t. F, Schlf.,S1,Ko.
3, Ketben: | , o
x 322/80 6 Kettenrvidey . P, RAK B, Verg.Ausw.D,4,8%0,
- . ) 510 ] :EDI o
322/30 & Mitnemmer ' Bw, 8lo, Ko.
© %22/59 . 360 Bolzen ' 345 Stck. fertig
322/60 174 Mittelglieder B, F, £lo, Ko.
322/61 360 feitenglieder B, ¥, 8lo, Ko..
Dis !ertigstéllung dex Kettonglieder wird hoéh‘beson&eré
‘Bchwierigkeiten sufwelsen, da die dezu erstellten Betriebs-

mittel nicht gweckéntsprechend gestaltet sind. Die Fabrika-

$icnsleitung, Herr Weffert und die Produktionsleitung, Herr
Menges, haben bereits die Fertigungaplanung, BowWoOhl g;é Tkm
sngesproohen. | . o ' ’

By gahgggpblungen:_.f | | e ';>‘ - -

325750
325/36.

L ggEe . . - ) .

k gr'veﬁﬁﬁhﬁé 'm‘.zhee;i 2. 8%, m )
18 Xupplurigsktlften 2. %t. =M
8. .. " w».Bund s. b EXM

' Dig Wontage dieser Aggregate wird audschlissslich ix Jerk B
wodbgenommen, - - - X Fex

- Beite 8- 7
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16. Folyrius Tesgau

nDie Auslieferung der Polyeius—auftrige i
programs zu entnehmen.
auf, auf die wir unser
dann ha:

#r fihren ledlgl
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Fullerpurpen bearbeitel werden.

20 ©ulick Armsterne

20
80
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H
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Schnecken

Pundgmentsahreatdben

Anksrbleche.
fecherantachrauben
Lagerbdcke

Buchsen
Lagerstiithle

Lagerdeckel

n.Z. BA5-13.00-2
BAS5=13,00-3
BAS-1%. 004
BAS=1%,00-6
RA5-1%,00~7
BAS-13. PC1-1
BAS=-1%,01-3

Nele
Nelie
n:Z.
elis
NeZ.

NeZis

n.Z. BAS-13,01-1

Q. Z.0a5-1%,02-2

Obersgchalen ne.Z. BA5=13,00-3
Unterschalen BaZe BAG-12.02~4
Lagnretiihle NeZeBadh-13,05~1
Lagerdeckel N.ZeBab-13.03-2
ftiftechrauben feZeBAS~15.03-11
anuriebsgehpfen n.Z.BAS<13.04-1
“cheibenkupplungen o '
Hilfte ' n.2.8BA5-13,04~3
abo. NeZia Bﬁsfj"li! 04"4
dto. NeZ. BAt~13,0426
Zapfen n.Z.BAS-13,04~7
nahtlos Rohr ﬂ.Z-Bﬁﬁ;li-OQfS
Ksben nuZ. BAS~13.05-1
~ Sgite ¢ -

st aus dem rertigungs-
ich hier die Fosistionen
iugenmerk besonders richten missen und
sdelt ez sich um die Teile fiir die Bodenrilbrwerke.

Tie mit eihem Kreuz gekennzeichneten rosltlonen liegen noch
nicht in der Fertigung, da das notwenclge Meaterial fehlt.

nes weiteren rissen die nschetehend angefiihrten ieile fir die

SlosBoySl.s

_Qr,ﬁr,?lo.ﬂo.

Bo,8to,s3lo.
LTy TL0,l0.

fehm.Xo.

G,Fr. 1., %hw%.510.
Fr.¥. Dreinr.Bo,510.
IrganT. 4 BoyRo.
AT B0, 10, Dr.¥o.
Fr,dnrc. %or,Ko.
Lre©lo,Fr, 10,
I, Fry 1o,

mr.BO'pIO;Dram-
AnchO,c‘lO,KOo

Fr ,Anl‘. .BO ’f‘lO,KOo
G,FI‘,FO.

Lr.Fc,%hl?f, £lo ,Eo.

Sto,7loKo.
10,K0.

Bo,®to,Ko.

Dr" Mo 'BO .ﬂQ'KOQ ‘
Kir,¥Dr , B, Fr, 810 ¥
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20 stiick Zapfen n.Z.BAS-13.Q5-2 Dr,R,Schlf,f6,
;40 n Rahrflﬁgel‘ n.Z,BAEf}5aO553 Bo Hlo,nq.
Ed<,A; " Sechskentzchrauben n.Z.BAE—lﬁ.bﬁ—S Schw.ulO Kb:
40 "  dto. n.Z.BAS-lB-OS?E Slo,E chw.?o.
'llov " nahtlosé Rohre n.Z.BA5-13.05+7 Ha,lT,Anr.Bo,alc.Ko
.10 e Pusclager ‘ n.Z.BAB-lE,bE- Gl@,ﬁchwixo.
10 \ ™  Buchsen C Be2.BAS-13,06-3 Dr,Anr,Bo,Sio,Ko.
20 " gehmierrohre 0.%. BA5-13,06-5 Or,Kol . |
80 ' " 4-kt,SohTeuben  n.Z.BA5-13.06-12 Sohw.br,:(o.
86 "  Piess n.Z.BAS-13.07-1 Bo,Ko.
S20 o Zwiscbénringe ‘n.z’BAS-l§.o9-—7 Dr,An,B'o.l;"o | /
 5tm;"7 ngefkﬁrpar . n.Z.BA;-lj.OS—l ‘
Eyllerpumpe H7A 8. )
10 stilck Fpezialschlﬁssel n.Z.BAﬁ—lS.Qb—? ulo,hnr,Bé,Hé.
- . : ‘ ; - 85tr. yXo.
.40 ™ Vierkantachlissel n.Z.BA5-18.00-Y2 8"hm,Slo,Ko.
10 " Grundplabten’ R.Z. BAS-18.00-1- B1c Ko,
10 " Finlaufgehiuse n.2.BA5-18,00-3 £10,Ka.
10 " jusleufgehéuse nl7.B45-18.01-4 £lo,%aeKo. ..
Kon.ﬁbergangsstﬁck 0.%2.BA5-18.01-% fegtig
100 v Luftvertellergebiiuse n. Ze BA5-18,01-7 F,thlf.Ké,Bo;Slo;
_ lb v Dbeckel z.Ausléufgeh. n.Z.BA5—18.01é8  Ff;Anr.Bo.Slé.
103‘ " ‘Verschlusqkappe ,n.Z.BAE—lB 01-9 io.Ko ' .
10 - " grosse Diqt‘nzbuchsen Z'Bhﬁ-ls 0l-13 Dp,Ko.
_,}O} " Rohre - NeZeBAS=18,.01-25 ur,Fr,Fr,Ba.Llo,Ko
50 " Wellen Be2.B45-18.01-26 Naterial rissig
10 " Zspfén BIZ.BA5-18.01-27 Bo,Er,¥r,510,K0,
10 v -MWuttern 8.Z. Ba5~18.01-36. Ir, Anr. Bo

+Xo,

'
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vlsdARtﬁck Diisenrohre

10

4
<

10
10

10
.17
10

180

1

"

11}

o

"
"
"

"

"
”

"

o

Hebelnaben
Hebslwellen .
Gegengewlchte

Hepel

WEllen.

Stopfbucﬁsén
Handlochdeckel
VYierkantkﬁpfe
Sahneckengehiuse
Kegelrider - |

fchieberrahmen
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i : o Honatsberdicht

num:s::wu::mc;xénsncaaazssﬂ _ 25X1A
© fiir Oktober 1950. _

1. Flektromotoren, Auftrags-Nr. 88 00 61 00.

-

In dex ElektromotoreneFertigung'wurden durch die wverstirkte Uynamo-
bleshenlieferung nachfolgende Partien gefertigi:

1. 11, Fartie 30 Motoren XD 85/8 500 V
2. 12, 140 XD 82/6 2208380 V )
3. 13, ™ 150 » KD 80/4 220/380 V

welehe bis zunm 1.11.1950 fertiggestellt wgraen.

4414, Fartie lEO_Motofen Kb 82/4 220/380 ¥,

kontte bis heute nicht restlos fertlgstellt werduen, da es
die verstirkte Dynamoblechanlicferung mit sich brrachte,
dasg unsere Wwickelel asuf 72 Mann aufgestockt wurde. -
Der Ausestoss von 9 filinder pro lag in der wickelei wurde
auf &5 ftick pro iag erhdht, so dass wir erst a Xonats-
ende die Xapazitdt erreichen, welche bereits sm Anfang des
Monate notwendlig gowesen wire. - : .

- - Die l4, Partie aird somit bils zum 4,11.195%0 der Abnshme

‘ angeholen.

5. 1%, Partie 13 Motoren ED 82/4 220/380 V,
wurden ales Ersatz flir die loloren geliefert, welche im
ceptember 1950 ausgefallen sind. la diese auegefallenen
Voloren in Eranwicklung Busgefihrt waren, welche von eeiten
d<r rucs. Adbnahme nicht shgenommen wurden und sowit in die-
gem Monast Srsate geleistet werden wmiisste,

2. Xowpreseoren, Auftraps-Nr. 520 70?/08.

Der ablauf der Kompregsoren-Fertigung war, wile im Fertigungsvor-
haben Tir Oktober 1950 vorgeeehen, normal verlaufen, d.h., soweit
wie die laterialien angeliefert wurdeu.
Die grisoten Ingpisse stellen nach wie vor die Kurbelwellen, Foch
drackzylinder, Hozhdruckkolbenkirper und Niederdruckkolbenkérper dar.
Be i der Bearbeilung der Kurbelwellen haben sich duxch daes Glilhen
" una Vergiiten in Leipzig Verzdgerungen ergsben, diec praktisch nicht
mehr aufzuholen sind (ca. & Tag) , hinzu kam noch, dass dle erste
. vergiitet sngelieferte HKurbelwelle elnen nicht unerheblichen Ver-
Zug von ce. -5 bis 5 mm aufzuseisen hat, Die XKurbelwelle muss nun-
mehr gerichtet werden und werden dadurch wiederum Zeitverluste ent-
stehen. An Rohlingen fehler nach wie vor & Kurhelwellen., Beim Ab-
dricken der HMochdruckgylinder hat sich gezeligvt, dass der grisete
feil nicht verwendbar iet (pords) ca. 70 bis B0%, ‘
. burch die bis jetzt sufgelretcnen Verztgerungen ist bereits ein
erheblicher Verzug in der lertigung elngelreten, so darsg dle Auslie-
ferung T 20 Kompressoren zum 20.12.1950 heute schon ala kritisch
anzuschen iest, . - ‘

-2 -
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ruson) Auftrage-Np. 857 745/010/020-029.

Frogremmgeniies wurden die 51 Getrieberollen ztm 13.10.1950 zém dag
der Aktivislen fertiggestellt, Die Fertigestellung der 28’binzel~’
rollen erfolgte unter den allergrcessten Sohwierigkeiten in Bezug
auf das angslieferte Katerial, aowie der Komstruktion dsr Hollen,

‘s musgten besondere Einrlchtungen und ¥Marenahmen vorgepomfen werdeR,
damit wir diese Rollen iiberhaupt bearbeiten konnten, da ketnerlel
epannmiglicghkeiten vorhanden waretl. ..o

frolziem é&nﬁ diese 28 Einzelrollen em 71.10.1950 dem Versand zum
Verpacken’ fibergeben worden. Dos weltersn wurden wie im Programm vor-
gesehen fiir Keupp-Gruson. folgende Binzelteile susgeliefert: S

\

3 Kupplingssuffen N.Z. 20 G 5506-1
3 " ’ Nelie 30 G 5506‘2
}4 . " ‘ Neds 20 G 5504-1
3‘ M- n.Z- 20 G 5504’2-

4, YRO-Obersehonewelde Aufireps-Nr. 8 125 94/010.

Beziiglich der Feriigung der FRO-Aufirdge wurden auf Grumd der ver-—
schiadenen Besuche seitens TRO uad des Ministeriume die allergréss-
ten Anslrengungen gemacht, um den une diktierten Terminen gerecht -
Zu Werden. :

Es waren am 21.10.1950, wie auch iz Protokoll festgehalten, weine
nicht unerhebliche Anzahl von Xlippen zu iiberwinden. Die Voraus-
aetzungen fir eine fliessende Fertigung waren nicht gegeben.

1. In Bezug auf die faterislanlieferung
2. Tn ®ezug auf dle laterialglte.

irotedem hat die‘Fabvikatibnsleitung. gowohl auch die Produktions~
leitung mit der Planungsabteilung nichis unversuchti gelaseen, aie
tfernine nech Edislichkelt einzubalten. ‘

T warden in allen in Brage kommenden Abteilungen Ma-snahmen getrof-

fen, Ueberstundeh geleistet, um iiberhaupt einigermassen der Auf -
gabenstellung gerechl zu werden. _ . ‘
irotzder museren wir heute nach Ablauf von ca. 10 fsgen feststellen,
gase e kaum moglich sein wird, den l. lermin zum £.11.1950 z¥
erfillen. ' :

wir werden bemiiht .cein, des uns selbsl gesueckte Ziel zu erreichen.

5. LEW Hennigsdorf, Auftrags-Nr. 8 125 94/012.

Ne Auslieferung der je 2 rechien und linken frindeln mit Fuiltern
vurden vereinbarungegeméies mit dem asufiraggeber baw. mit der VEN

zurlickgeatellt und werden in der 2. Dek. im Nov. zur “uslieferung
gebracht.

6. _VV¥- cohwerin pufirage-Nr. 8 121 94/461, & 125 94/C0%.

lie ausliferung der Gleiilager erfolpgl progroarmgeniss

Z -
.J
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2 Askania-ieltow, Auftrags-Nr. 8 125 94/004, _

Nach Programm sollten in diesem Momat 4 Betten una 8 Lagerbbcke

sur Auslieferung gelangen. Da jedoch nur 1 Bett vorRanden war, konn-—
te nur dieses fertiggestellt werden. Die 8 Lagerbicke wurden prtogramm-
geméss ausegeliefert. - -

8. fchlepperwerk Brandlenburg, iuftrags-Nr. 8 121 94/393.

Fiir PghlepbéTWerk Branﬂenburg. Auftrage-Nr. 8 121 94/49% wurden
gelliefert: vom . 10. bis 10. 10.

04 stck; Planschbucheen ’ n. Z. 2.04-010%
467 " Rugellagerbuchgen Re Zo 2.04-0205
s v ¥otorgehiuse Ne Ze 2.01-04-01
c5 ELirnrdder suf Vorgelegew. e 7 2.04-0219
100 *  Risklaufrédder v NDe 4e 2.04-0212
147 . Kugellagerbuchren N Oe 4. 2,04-11%5
jant B Abschlussdeckel Re Z. 2,04=1102
30 @ Antriaebsridder . ne 2. 2.04-0405
vom 11.10 bis 20.10.1950
5 ftok, Kugellsgerbushsen ‘ Be Z.  2.04-1115
100 = Abschlussdeckel Ne e 2,04-0102
200 " “tirnrsder Ne 4o Z,04-0219
46 # Ricklaufrider : n.Z. 2.04-0219
10 “lek. Hotorgehiuse . ne 2. 2,01-0401
205

ﬁtirnréder' n. Z. 2.04-0219

9 A¥O-Fangerhausen, Aufirags-Nr. 8 126 9 /008

Fir den'vofgenannten Auftrag konnten nur \

6 Stok. fromme lxellaen

ur kuslieferﬂng gelsngen, da weitere Materialien hierfiir niaht im
Hause waren.

10. IFA - Liebertwolkwitz, Auftrage-Nr. § 121 94 /474 /403,
Fir den vorgenannten Auftrag wurden |

40 “tck. Stiraréder n. Z. 5389/2
geliefert, |

11. Waggonfebrik Pescau, Aufiruge-Nr. 8 121 9%/326/65.

Dle Fertigetellung der Auftiriage fiir Finstdeger, -
und Zahnkupplungen konnten infolge der verspitet,
reitens Wagzonfabril nur ganz schleppend
\ ferung,gelangten:

Mechanicmen, Ketten
eten Haterialamlieferung
erledigv werden. Zur Auslle-

2 Mechanismen
4 Kennenanordnungen

- -
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T L eaxonsen (540 0" tagietorg)e .
Bieser Aufirag wurde gu 85 % frertiggestellt. Dle-restlich Teile

seprden in der 1. Dek. im November 1980 zur Auslieferung gebracht.
Geliefert wurdens ‘

13 Ftok, Zahokréinze ' n. Z. KK QO1-155%-2 Teil 1

Zahnrider D. &e KX 0O01-155-1 Teil 2
2 ,“ Laufrider ‘Ne Ze KX O01=1557-1 Teil 1
- 4 et irmridey n. 4. XX D0O1-155 Teil 2
20 w Peckellagar 80 @ekompl. N 443 . .
= I Helteklsuen B. Z. 416 437 :

135, ?aly«1u$ Aees&u.

Dle Polysius-Aufkrige konnten. wle im Prcgramm vorgesenhen, restlog”
reslisiery werdea.
Es hendelt sich um folgende Yeiles

16 Lesufrollenlager 325 Bohr
2 Lsgerschalen o0 Bohrg?n§sehmal)
4 Malslagsr 0@ Bohrg. (breit)
4 Lagerrshmen . 650 Lagerung . o
7 Zwischensticke 650 Lagerung :
1 ©ohlplatte 650 Lagerung
¢ylrebﬂe 7924,5 kg 14 . gdax 21 lg.
4450 kg 22 2 x 30 1lg.
» 5950 kg 24 ¢ x 32 lg.

3 "atz RequVeteile Zweiwegesﬂhieber KW 175
20 cuck. Bodenrilhrwerke kompl. {
8 fatz Fullerpumpon Ersatzteile H 7
4 Fullarpumpen H3
v 3 Ratsz. BErsatgtelle Zweinogeschieber N¥W 150
2 Halelager 900 Bohrung (breit)

14, ZemagAZeitz, suftrage-Nr, 8 125 95/029.

Obiger Aufirag wurde programmgemies eriillt.

io2. EAB- ireptow, Auftpags-Nr. 8 125 95/011,

fachetehend angefihrte Yeile wurden zur suslieferung gebrachi:

56 Gehduee n. Z. 221.60L- Rl
61 Gohilusedeckel e Za 221.604,R1
112 Zylinderdeckel Ne Ze 221.640-4

16. Elbewerk Rossleu, Aufirsge-Nr., 8 115 95/030.
Fir rlbowerk Rosslau wurden geliefert:

50 Gegengewichte Ne e 324.40-90-1
28 Xurbelwellen Ne Z. 05 4%2.6-0101 e

...5..,
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8 » Hebel - ne Zo 5.5.05.01-1 |

Ausserhalb des Eeruignngsprogrammos wurden zur Auclieferung gebrarht:

1, flekgromotoren

Mot?ren 282/8
1

.3
5 80/8
Lz 80/6
10" 5D/6

-z e 85/4 | .

82 v . B2/4 '

gaL_gleichertglLeipzi s huftrags-Nr. § 125 95{022 u. 8 125,95/027
60 ek, Laufrollen 200 @ T M2 316 Llell 3
400 2w Rollenboden f.¢ru&rollnn T 141 837 A
292 " Yercchlusskappen 141 756 A

Fa, leliow, Auftrage-Wre. 8 125 94/013.

24 “lck. Univexsal-KLemmvorrichtungen 7% u. 4370 ~ 3
78 ¢ Keile n. 2. 4370 - 3/8 ‘ : .

Fa. ABUC, Dessau, Auftrase-Nr. 8 125 Q4/025,

6 Wellen D Z. ¥ 640
2 ¥ellen ne %. M 441

Fo. Junkaler, Dessau, Auftrage-Nr, 8 121 Y4/556,
- 1450 Bolzen N.12 x 160

‘Auscerder noch 48 Kundenauftrige. - o
t Produktionnleitung
Verteilers AR gez. ienges
D KL BGL °ED Pa VEM~Grimm ' ‘
B 2x Akte - , ]
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Elektomoteren~ und Kompressorenwerk o
De s au Dessgu, den 26.9.1950 B

Fehlbvedurtf

fur 1576 Elektromotoren fiir UdS8R-Export

Wellenstahl St. 50,11 100 @ 70 to
Keilstahl 14 x 9 mm 512 kg
" 18 x 11 mm 219 "
" 20 x 12 mm 155 " 886 kg
Federstahldraht 4 mp 4 115 " '
" 5% 5 mm 98 " 213 kg
St SOK €Em @ 388 kg
Dynamoblech Tafelgrisse 750 x 1500 mm oder 1180 &g
" " 1000 x 2000 mm oder 776 to
" " 900 x 1800 mm 611 to -
Btahlblech St V 23 2 mm mterk 1100 kg
" 8% 00.22 3 mm stark 4600 kg \
Meszingblech 2,5 mm 115 kg
Hanfechnur 1,5 mm ¢ 126500 n
Jakonettband 25 mm breit 70000 m
Anestrichfarbe, marchinengrau 4700 kg
Rostechutzfarbe, rothraun : 280C kg
Irédnklack ¥ 31 5950 kg ~
Decklack, grau M 29 | : 230 kg ‘
Verdinnung, Reinovol 2300 kg
Spachtelmasee 1150 kg
Borax ‘ 40 kg
Walzlagerfatt : 120 kg
Rollenlager NUL 90 700 Stek,
Sechskantechraube M 12 x 40 DIN 931 4600 "
" M0 x 65 » 93] - 2300 n
" M 8x15 * §31 11500 "
Vier - oder Sebhskantechrb, N 14 x 150 8000 "
Sech=kantmutter ¥ 24 DIN 555 600 "
Son M z0 * 55¢ 2500 " )
Senkniet 4 X 40 E-Gu 6300 " 1
Régel fir Verpackung 2300 kg - I
Btahlkontrollband 13 x 0,5 220 kg '
Dynsmolitze 25 gmm 985 kg |
" 55 gmm _ w2130 kg
Rund%upferdraht'zz DIN 46431 1,6 mm @ 900 kg
" 1,8 mm g 12160 kg
1,9 mm @ s 4775 kg

Wellznsiahl 8t 40,11 100 @ iat in Henni £2dorf bestellt, Die Aum—
lieferung =01l inm Monat Septamber mitv4g to und der Rest %m O::o— )
ber erfolgen, Es eracheint ratsam, Hennigader? einen Auftrag zu i
geben, disa der Termin unbedingt cinzuhalten iat, weil erfahrungs-

geR&ase in Hennigsedorft ierminrerschleppnngen sehr oft vorkommen,

4-2-
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1stahl und Federstahldraht sowie 8% 50 K aind nur durch Import )
..§%§%:sghaffen. Wiz batten bis Jetzt Bchwierigksibten, Geld fur ugsere.
ImportweTen freigubskommen, weil unsel A“:““GVP“?,°§§£E¥P9r“Z =
trag ist. e S T D
| schaffung des noch fehdendsn Dynamoblechos aus dém Zonsnauf-
e Alont mOglich. Wir haben B Zb. ook offens Konbtingeate
“"bel.Bisen- wnd Biittenwerk Thale # 150 to ° =777 - ,

- o e

-Blechwalzwerk Olbernhsu = = 400 to . LT

P

imen- und Hiitteowerk Thals hat ums bis Jetzt nur 1QQg§onq;tati¢#
ﬁit Tieterterminangabe 3, "Moglichet im IV. Quartal®, Auf die Ter-
mingestaltung ir Thale haben wir kéinen Einfluss, well 1hasle die Pro-
duktionsprogramme VOB Berlin-Wetssensee vorgeschrisben bekommt.
Ee srscheint pstsam, durch Weissemsee eime entsprechends Auflage
zu erwirken, ‘ , L
plechwalzwerk Olbernhau erbilt khrem Lieferplan durth die VEM: Ber- :
?%n; §ir haben z. 2t. dort noch offene Koatingent in Hdéhe von 490 to,
davog 100 to sum dem IXI. Quart. 1950. z,‘Zt,”igtAalggr;h;a noch
mit der Auslieferung der August quote im der Gesamthihe von &Q to .
mit 10 to iy Rickstand. Die September—quote INXEX soll 1t. Ferp~ .
schreiban der VYEM 98 to betragen. Der Lieferbeginm der Beptember~
Quote ist erst mit Emie September festgslegt und soll =ich Dbias ca.
15.10., erstrecken. Die weiteren Monatsquoten bekommen wir erat am
Anfang eines jedsn laufenden Monsts genannt, Wir kdunen alao heute
moch nicht sagen, wie die Realisierung der offenen Kom. ingents in
Oternhsu von der VEM Berlin geplast ist, . ‘ o

BtahlBlech st V 23, 2 mm stark und St 00.22 , 3 =m stark hgbea wir
. nock von Eimsen-und Hiittenwerk Thale in BShe von 3 %0 2 @y und )
.2 t6 3 mm su erhalten., Der Adftrag léuft uber die IHZM Halle umter
der DHZM-Nr. 1908/50 Werka-Nr. in Thale 1275 W und 091 H. Die Ab-
wicklung der Auftrige lber die IHZ ist sehr schleppend. Fine ents- -
sgrﬂcneade Erinnerung, die von hier aus lUber die infragekommenden’

S elleniachon wiederholt mit wenig Erfolg gemacht wurde, eracheint
potwenul e . : ’ o

Fir Messingblech haben wir kein Komtingent. Die VEM muss erst ein.
solches erteilen, : BN

Hanfschour 1,5 mm atark iast erst mit 28060 m kontinaentiért.‘FﬁrA
den Reat fehlen noch Kontingente in Hohe von 275 kge Die VEM hat
entsprachende Anforderungen vorliegen.

Pir Jakonsttiband 25 mm breit fehlenm moch Kontingente von ca. 10 kg.
Im tbrigen machte die Bemchaffung keine Schwierigkeiten.

Der Bedarf sm Anstrichfarbe bim Spachtelmasse ist kontirgentmiesig
gedeckt und macht ebenfalls keine Schwierigkelten, . -

Borgx bendbtigem wir noch 40 kg. Die Beachaffung iat schwierig. Kon-
tingente fir den Fehlbedarf sind nochk aicht erteilt, ' .

-
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Igraamolitze 25 u. 35 gum kaon 1t. Mitte{lumng der VEK Berlip aus
. dem Zonsnaufkommean nicht gedeckt werdem, Unser diesbeziiglicher
~, Importsufirag solise bereits im Auguat beiliefert werden. Wir kosn-
' ten sber das Geld dafir nicht erbaltem, weil) es sich um elnen
<. Exportsuftrag und nichi Reparstionsauftrag handeld,
/. 'mde VEM Berlin hst dariiber simtliche Unterlagen,

Rundkupferdraht ist kontiagentmissig noch mlchv gedeckt., Die Lia-
ferungen, mit densn wir rechoen kbnnen, missen durch das Fale-
werk,ggr.auntmetallc. Heltet=dt, durchgefibrt werden, weil die
TEA-Retriebe keine Blankkupferlieferungen erhalten, Dis bei den
IKi-Betriebem moch micht realisiesrt liegenden Kontingente in .
Rbhe von 80 to sind fUr uns wertlos. Dies VEY st bemuht, esmtli-
che Moglichkeiten fir umne aurzuschtpfen, dase wir sus Heti-
‘abedt susreichend Xupferdraht erhalten., Herr kimmler von der YEM
%sr oret jetzt wieder in Hetistedt. Die Kachricht dariber, welche
‘Lieferquoten fiir Okotber in Hettstedt fLir unes eingeplant wurden,
pind uns noch mizcht beksunt,. :

Cynsmoblech hetten wir such aus Impoft angemeldet und em liegen
uns Kontingents in Hihe von 2950 to vor. Ob die Reslimierung

aun aus Ot~ oder Westimport durchgefihrt werden s0llte, izt uns
nicht bekanat, Die Bingsnge betrayen bie jetzt 584,480 $o aus 3
UdSSR-Import, sllerdimgs einechl. 370-to aus Vorlauf 1949,

VEM

Elsktromotoren~ upd ¥Kompressorenwark Des=au _

g=%. Manges g*z. Unterschrift

-
[ ]
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'Fﬁr ﬁie vcrgemmr&an Motoren werden L ’
a0 ms;asank 18‘70

S bm‘wht d ‘ol mache darsuf mﬁn
S nach*niah'ﬁ H:e einziaﬁ Besbellu herausgekabep 1?
0.7 'wéshall d4e . Beptelly ey noch nicht hemusgegebe& _
_ " sllenm bhew a‘ﬁs .’beke.nn Tmtai@& hal Ach ‘es Fiix ris, 1,
27 Werksleitung -arauf uituerkalg hg,ﬁ Adusg -geng @
L . pehritte bei der Mauptdirekticn bsw« b&lﬁ Mintsberjum,’ x
7 werden mlissefi, ug eipe Klarmeg herbaisufiihren, was ﬂr oua <
-lieh : lj-‘nachéienxheratanm sol ey émnit die thgﬁ aqpn étgﬁ
‘Ahermﬁében 6nnan.x Uaée- ‘,; o . : S

. "Ich. habe M*E‘ahx bei vemhiademt Glesuraisn; ielafanisgh, mrﬁa
ob die M¥glichkel® besiebt, Serieasufird f mmm dahr .
noeh kutgfrietlg unterzudbringen. Eabaml iub ; glstie Absagen " T

.~ .. »arhelten mif der Begrtindung, dase dss J mli‘h resﬂba . '3;;.‘1‘ ]

- ‘wrplm’ﬁ Aab,.: ‘gofern nicht in al;erkﬂﬂes r Zéit restlieft

P wir fijr des koumdnde Jahr au bestsllen ‘haben, habe ich-al ;
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| §ACHVERS1AFLIGEN - ABIEILUNG

Akt iiber deu Sechversténdigen - Befund Nr. 436
vom 7. 2. 1950 o

1.)
2.)
3.)
4.)
5¢)

6.7

- 7.
9e)
11.)
14.)

—~

Aufstellortt
Datum; .-

Angrdnupg NI.:
Bezeichqug{

Ziel und. Aufgaben
der Prifung

Besteller:
Lieferant:

Bupfénger:

a) Eipkanfsuntgrlagenw

) Transportunterl.:

~ c) interne Abnahme—

15.)

lé-);

' 180 )

22.)'Bacnyerstandigenbefﬁiﬁs

Unterlagens

Lageruﬁgsbedingungena'

Verpaciamg:

Umfang der Prifung:
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26.1. = 6.2, 1950 -
Obermechnaiker des §erks Geirach A.T.

122 vom 24.1.1950 |

1 8tick, Kompressor Vertikﬁi-2-stufig- N
Type 2 25, Leistung 10 cbm/Nin.-Maxital-
Druck = 7 sti - Nr, 36/48 '
Beurteilung der 4malitit des Kompressors ‘
/0 "iechnopromimport”" Moskauw |
vormale Firma Bsmag )

Butirer Chemiewerk M.’h.Pr.

Anordnungbbestellung Nr. R $0/801 328
vom 29.4.1948 i :

(nicht veigegeben)

e

(nicht beigegeben)

Der Kompressor befindet eich im trocke-
nen Raum. -

Kompregsor igt zum Prﬁfeﬁ unverpackt-an-
geglieflerv. ' ' , -
100 % |

Dem Sachverstindigen wurde ein 2+Zylin-
der-Komprecsor der verm. Rirms Bamag,
geliefert nach.der Anordnungsbestellung
R 50/801 328-irsns-Br.: 129043, gur Be-
gutachtung vorgéstellt. Entsprechend der

"Werksepezifikation hat der Kompressor
folgende technische Charakteristik:

Leigtung: 10 cbm/M1f.

| - Maximeler Drucks 7 stii ‘
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et - - " Rebt 140 mm S .
oL ' tadrehungesahl s 1000/Mine - T
e e Leistnng sef der Welle: 50 k¥ ~ - e

cms T . 70 Maeh fngfe des Werkes befand eich der Kompreseor
TR '80 ®tunden In Betrieb, Um die Qualisat dar be-
.~ Y% arbeiteven leils und deT Mon@agg dar einzal-
T nen Gruppen zu peurteilen, wurde der Kompressor
oo - auseinandergenommen. PR
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-*ﬁf?faungpﬁ‘auf geinexr Mliche Reibesﬁalleu_und Anfressen der .
© 4,) ¥estgestellt yurden uutersqhiadiiche Lingen GEr_Kolbensﬁéné )
T gene Die verlén gsrte Kolbenstange 4ritv hervor. um die 2y~ |
linderkante um 0.6 mfe : T ’ . .

w:

" %,% Di¢ kolbenstangen aind ia den Buchsén Hussekst lecker:ein»~’1
- gapetab. Derzhnttspalt betrigt bis su 0,015 mm. | L }
' &.¥ 11§ Mosorenplatie ist zur Xompressorenplatte in sohiafer= -
U ptetlung. ¥Wittels Kell wurde der Kompressor in die rich~
- "~§1gp._\§telluns gebl;acbf-:‘ ' ' T

“?w)vﬁui‘jéfegtifen der oberen zyliﬁﬁendeckel-wurden Wuttern
¢ sus Alum¥niom = Ooas verwended. Dios-garantidrt'nich;‘den

uv;?¥;lf§s§‘njﬂiﬁg @ér Deckel.

P S S S e :
I8 snbetracht der aufgeseigten Mingel kenn der Kompressor®BiBe ent-
gprechéndc»Uaberholunsjund1Anstausch’wancha: Teile (vor allem der
gucseisernen Ventilkirper aue Stahlguss). nioht zum Efnsetz gebracht

e pasgen, Im Veplasuf der Prifung wurde auch featgestollt, dese sum

" ¥rreichen der von der Firwa garsntierten Leiftung dee Yompressors .
~ won 1Q»cbm/31n..aiq,xaiatung des ¥osors mit 60 ki nlebt ausreicht. .
. Diese Leistung des Holors muss us 20 % erhoht werden. it
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dnng dor gusseisernen Ventilkdrper oder Ventile nn:ulaasig ist.
. Diese ‘migsen, um den Auefell des Kompressors su vermeiden, ausge~ -
[\ " %teuscht werden gegen solche aus Stahlguss. Q(leichfalls ist upsu--
I léssig, die Verwendung der Muteern sus Aluminium~-Quse, Infolge _
S ' der erasten Viéngel ist es nicht @oglich, den Xompressor obne ent—
_ . . gprechende Usberholung in Betrled zu nebmen. Es wird vorgeschlagea,
e S Iim Pirma su verplfiéhten, auf den Wege der Reklawtaion die not-~

' ' ~wendigo Anzahl der Kompressorenteile entsprechend der A.uistellung

«ﬁes Bestellers an den Begteller gu liefern. A
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